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PROJEKTAKTIVITETER

Malet er at undersgge: | samarbejde med:
Densitet (kg tarstof/m3) . .
Geeringsprofil Hjﬁgngt.IVSk
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Kerneknusning L ANDBRUGSRADGIVNING
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UDTAGNING AF PR@VER TIL
DENSITETSMALING




NEDDELING AF BALJEPROVE




BEHANDLINGSOVERSIGT”

Almindelig Almindelig SHREDLAGE Fibertech
Antal stakke 7 12 5 6

Minimum hgjde, cm 320 188 265 195
Maksimum hgjde, cm 420 415 310 430
Antal prgver fra siden 0 4 0 2

Minimum densitet, kg TS/m3 220 181 179 218

Maksimum densitet, kg TS/m3 287 286 242 300




STOR STIGNING | DENSITET MED STIGENDE

TORSTOFPCT., MEN INGEN FORSKEL MELLEM
TYPER AF MAJSENSILAGE
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SAMMENHZAENG ML. DENSITET OG SNITLANGDE
ER PAVIRKET AF STARK KORRELATION MELLEM
SNITLANGDE OG TORSTOF
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DEFINITION AF HOJDER FOR BLOKKE




STIGENDE DENSITET MED STIGENDE HAJDE
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Tarstof 1

Afstand 0,19
Snitleengde [EN4:
Stivelse 0,90
NDF -0,86
IVOS 0,69

WEINGCEYi- -0,58
Eddikesyre REVN{V
Ethanol -0,74
Densitet 0,78

Aerob

stabilitet (el
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VARIABLE ER STARKT KORRELERET
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DENSITET AF BLOKPRGVER
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TORSTOF OG HOJDE FORKLARER

DENSITETEN
Kg tarstof/m3=52 + 0,1 x stakhgjde(cm) + 0,53 x tarstof(g/kg)
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ER DER MON FORSKEL PA DENSITETEN
MELLEM MIDTEN OG SIDEN AF STAKKEN?
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DENSITETSFORSKEL MELLEM MIDTEN OG
SIDEN AF STAKKEN

Densitet, kg TS/m3
Bedriftsnummer
Midten Siden % forskel
B 279 .




15

Aerob stabilitet, timer

BLOK 1 KAN HURTIGT TAGE VARME, MEN INGEN
FORSKEL MELLEM TYPER AF MAJSENSILAGE
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FALDENDE MALKESYRE-INDHOLD VED
DGET TORSTOF
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STARKT FALDENDE EDDIKESYRE-INDHOLD
MED STIGENDE TORSTOF
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POGET ETHANOL-INDHOLD UNDER 25 %
TORSTOF
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PARTIKELFORDELING VED FORSKELLIG
BEHANDLING (VARIERENDE SNITLANGDER)
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PARTIKELFORDELING VED FORSKELLIG
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KONKLUSION

e Densiteten i revet og almindeligt snittet majshelsaed er
Ikke forskellig

e Tarstof og hgjde beskriver 81 pct. af variation | densitet
| majsensilage

e Den aerobe stabilitet af majsensilage er markant
darligere i den gverste meter




_LONG HAY PARTICLES INCREASED
RUMINATION AND RUMEN DM POOL, BUT
HAD NO EFFECT ON PH IN THE RUMEN

Short hay Long hay

3 mm sieve 30 mm sieve
Dry matter intake,
fixed 21 21 Kg DM/day
Rumination 374 490 Min./day
Rumen pH (medial) 6.0 6.0
Rumen pH (ventral) 6.6 6.6
Rumen-motility* 1.5 1.5 Min.?t
Ruminal DM pool 9,2 10,9 Kg DM

*frequency of primary reticulorumen contractions

Storm & Kristensen, 2010 (J. Dairy Sci. 93, 4223 — 4238)
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SHREDLAGE IN DENMARK?

e Rations with more than 15% grass silage of total dry
matter don’t need more physical structure

e Shredding of stem and leaves is maybe comparable to
iIntensive mixing of TMR (Compact TMR )

e Better cracking of kernels by shredlage

e Especially relevant in areas with high proportion of corn
silage

e Trials on 2016 corn silage




